


Übersicht Gesamtanlage



Zyklon mit

2 Einläufen

Kaskaden-

schlauch

Separiergerät

Typ S4230

Grundgestell

aus Stahlrohr
AirMove -

Senkrechtförderer

Schaltschrank 

SPS

Bunker auf 

Z-Band

Übergabehaube

Z-Band

Sonder-

Stababscheider

Wege -Weiche

AirMove-

Kombifördergerät

Rohrleitung für

Art. 1 (rot)

Rohrleitung für

Art. 2 (blau)

Übersicht Einzelkomponenten



Bereich 3

Bereich 2

Bereich 1

Bereich 1

✓ Separierung mit 

Behälterbefüllung

✓ Zuführung in das AirMove-

System

Bereich 2

✓ Entleerung der Behälter mit 

Pufferung

✓ Dosierte Zuführung in das 

AirMove-System

Bereich 3

✓ QS-Schuss Entnahme

✓ Steuerung und Bedienung 

der Gesamtanlage

Übersicht Funktionsbereiche



Funktionsbereich 1

Separiergerät 

Typ S4230

Abschiebezylinder

Leerbehälter in 

Abschiebeposition

Befüllposition
Artikel (rot)

✓ Artikel blau und rot 

werden über das 

AirMove-System dem 

Separiergerät 

Typ S4230 zugeführt

✓ Leerbehälter bereit in 

Abschiebeposition

✓ Leerbehälter wird in 

Befüllposition 

abgeschoben



Einlaufschacht

Übergabeschacht 

zu AirMove –

Senkrechtförderer 

für Artikel 2 (blau)

Abschiebezylinder

Separiergerät Typ S4230

Trennung der Artikel 1 und 2

(rot und blau)

Funktionsbereich 1

✓ 2 Sorten Verschlusskappen 

(rot und blau) aus HDPE 

mit einem 

Höhenunterschied von 

4,5 mm

✓ Leerbehälter bereit in 

Befüllposition

✓ Kleinere Artikel (rot) fallen 

in Behälter

✓ Größere Artikel (blau) fallen 

in den Übergabeschacht 

und anschließend in den 

AirMove-Senkrechtförderer



Funktionsbereich 1 & 2

✓ Vollbehälter werden 

gepuffert

✓ Behälter muss entleert 

werden

✓ Vollbehälter bereit für 

Entleerposition



Riemenförderer

in Position zur

Übernahme

eines vollen

Behälters

Riemenförderer

montiert auf 

Verfahreinheit

Linearantrieb

Linearantrieb

Z-Band mit 

Bunker

Funktionsbereich 2

✓ 2 spuriger Riemenförderer 

Bereit zur Aufnahme von 

Vollbehälter

✓ Die Artikel (rot) entleeren 

sich in Entleerposition

✓ Die Artikel werden im 

Bunker aufgenommen



Spezialbehälter

✓ Bodenloser Behälter

✓ Bei Pufferung liegen die 

Artikel auf dem Gurt auf

✓ Bei Entleerung fallen die 

Artikel durch den Boden auf 

das Z-Band mit Bunker

✓ Umlaufende Schräge

✓ Transparent

✓ 10 Behälter / 5 Vollbehälter / 

5 Leerbehälter 



Funktionsbereich 2

✓ Behälter ist entleert und 

bereit dem Kreislauf wieder 

zugeführt zu werden

✓ Die Artikel (rot) werden 

über das Z-Band dem 

AirMove-Kombifördergerät 

dosiert zugeführt



Funktionsbereich 2

✓ Die Lineareinheit wechselt 

die Spur

✓ Der Behälter ist bereit zum 

einschleusen auf das 

Pufferband Leerbehälter 



Funktionsbereich 2

✓ Der Behälter wird auf das 

Pufferband Leerbehälter 

abgeschoben

✓ Der entleerte Behälter wird 

nun im Kreislauf (gegen 

Uhrzeigersinn) getaktet

✓ 10 Behälter werden 

getaktet um einen Kreislauf 

zu gewährleisten  



Wege - Weiche

Display zur

Bedienung der 

gesamten Anlage

Kaskaden-

schlauch

Sonder-

Stababscheider für

vertikale

Förderrichtung

Rohrleitung für

Artikel 1 (rot) 

zum Zyklon

Funktionsbereich 3

✓ Die Artikel (rot) können 

mittels Umschaltung der 

Wege-Weiche entnommen 

werden

✓ Der Sonder-Stababscheider 

ist für den Einbau in 

vertikaler Förderrichtung 

konzipiert 

✓ Ein Kaskadenschlauch ist 

zum schonenden 

Abbremsen der Artikel 

verbaut





Wir freuen uns auf Ihren Besuch!


